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Accès à la formation

Publics visés :

Demandeur d'emploi
Jeune de moins de 26 ans
Personne handicapée
Salarié(e)
Actif(ve) non salarié(e)

Sélection :

Dossier
Entretien

Niveau d'entrée requis :

Sans niveau spécifique

Conditions d'accès :

Avoir les aptitudes physiques pour exercer le
métier de soudeur.

Prérequis pédagogiques :

Avoir les aptitudes physiques pour exercer le
métier de soudeur.

Contrat de
professionnalisation
possible ?

Oui

Objectif de la formation

Objectifs de la formation Le soudeur assembleur industriel exerce dans différents secteurs d’activités mettant en œuvre le travail des métaux.
A partir d’un plan, d’un dossier technique ou de consignes orales, il assemble et soude des pièces métalliques de petites ou moyennes
dimensions. Activités visées : Il assure la réalisation des joints soudés à plat et en toutes positions sur des ouvrages soumis à des exigences
élevées, en utilisant les deux procédés de soudage semi-automatique et TIG. Le soudeur assembleur industriel intervient généralement
debout. Il doit posséder une bonne condition physique car le métier est exigeant physiquement. Selon l’organisation de l’entreprise, le travail
s’effectue en horaires réguliers de jour ou postés en 2 × 8, voire en 3 × 8. Il s’agit d’un travail répétitif ou varié, exigeant une attention
soutenue. Certains risques comme la fatigue visuelle, les brûlures, les fumées ou vapeurs nocives, ou encore le bruit imposent l’utilisation
des équipements de protection individuelle et collective. Au sein d’une équipe, il est sous l’autorité d’un hiérarchique. Dans la réalisation des
ouvrages, il intervient en amont par l’assemblage des éléments métalliques et en aval par des activités de contrôle dimensionnel. Les
instructions, fournies par son hiérarchique, sont données au moyen d’une fiche de consignes ou orales, accompagnée de plans et d’une
gamme de fabrication, selon le degré de complexité du travail et l’organisation de l’entreprise. Autonome dans la mise en œuvre de son
installation de soudage et des équipements connexes, le soudeur assembleur industriel respecte les instructions d’un descriptif de mode
opératoire de soudage (DMOS) : préparation du joint, réglages, répartition des cordons de soudure, position de soudage… obligatoire pour
des travaux soumis à réglementation ou réalisés dans le cadre d’un système d’assurance de la qualité. Pour des travaux de moindre
exigence, il définit tout ou partie de l’opération de soudage et intervient sur le choix du procédé, des consommables, des modes opératoires
et des paramètres. Il assure l’autocontrôle de son travail en procédant aux opérations de vérification avant, pendant et après le soudage en
réalisant le contrôle qualité
...

Contenu et modalités d'organisation

Objectifs de la formation Le soudeur assembleur industriel exerce dans différents secteurs d’activités mettant en œuvre le travail des métaux.
A partir d’un plan, d’un dossier technique ou de consignes orales, il assemble et soude des pièces métalliques de petites ou moyennes
dimensions. Activités visées : Il assure la réalisation des joints soudés à plat et en toutes positions sur des ouvrages soumis à des exigences
élevées, en utilisant les deux procédés de soudage semi-automatique et TIG. Le soudeur assembleur industriel intervient généralement
debout. Il doit posséder une bonne condition physique car le métier est exigeant physiquement. Selon l’organisation de l’entreprise, le travail
s’effectue en horaires réguliers de jour ou postés en 2 × 8, voire en 3 × 8. Il s’agit d’un travail répétitif ou varié, exigeant une attention
soutenue. Certains risques comme la fatigue visuelle, les brûlures, les fumées ou vapeurs nocives, ou encore le bruit imposent l’utilisation
des équipements de protection individuelle et collective. Au sein d’une équipe, il est sous l’autorité d’un hiérarchique. Dans la réalisation des
ouvrages, il intervient en amont par l’assemblage des éléments métalliques et en aval par des activités de contrôle dimensionnel. Les
instructions, fournies par son hiérarchique, sont données au moyen d’une fiche de consignes ou orales, accompagnée de plans et d’une
gamme de fabrication, selon le degré de complexité du travail et l’organisation de l’entreprise. Autonome dans la mise en œuvre de son
installation de soudage et des équipements connexes, le soudeur assembleur industriel respecte les instructions d’un descriptif de mode
opératoire de soudage (DMOS) : préparation du joint, réglages, répartition des cordons de soudure, position de soudage… obligatoire pour
des travaux soumis à réglementation ou réalisés dans le cadre d’un système d’assurance de la qualité. Pour des travaux de moindre
exigence, il définit tout ou partie de l’opération de soudage et intervient sur le choix du procédé, des consommables, des modes opératoires
et des paramètres. Il assure l’autocontrôle de son travail en procédant aux opérations de vérification avant, pendant et après le soudage en
réalisant le contrôle qualité. Type de parcours de formation Parcours de formation individualisé mis en place après un positionnement
général, permettant d'identifier les écarts à l'objectif recherché et de répondre strictement à ceux-ci en terme de temps de formation
révisables. Contenu de la formation Assembler et souder à plat des ouvrages métalliques avec les procédés de soudage semi-automatique et
TIG Souder à plat avec le procédé de soudage semi-automatique Souder à plat avec le procédé de soudage TIG Monter des éléments
métalliques par pointage Redresser et anticiper des déformations sur des ensembles métalliques Déterminer les variables d’une opération de
soudage sur un ensemble métallique Souder en toutes positions des ouvrages métalliques avec les procédés de soudage semi-automatique
et TIG Souder en toutes positions avec le procédé de soudage semi-automatique Souder en toutes positions avec le procédé de soudage TIG

...
Parcours de formation personnalisable ? Oui Type de parcours Non renseigné

Validation(s) Visée(s)

Titre professionnel soudeur assembleur industriel - Niveau 3 : CAP, BEP (Niveau 3
européen)

Et après ?

Suite de parcours

Non renseigné

Calendrier des sessions

Numéro
Carif

Dates de formation Ville Organisme de formation
Type

d'entrée
CPF Modalités

00509746
du 02/01/2025 au

31/12/2025
Pons (17)

GRETA POITOU-
CHARENTES - SIÈGE

ADMINISTRATIF

Non
éligible


