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Contréleur en métrologie dimensionnelle

Financement

Formation professionnelle continue
Non conventionnée / sans dispositif

Organisme responsable et
contact

AFPI ADOUR - PAU
Sophie Delauney
05.59.14.04.44
s.delauney@metaladour.org

Acces ala formation

Publics visés :

Demandeur d'emploi
Jeune de moins de 26 ans
Personne handicapée
Salarié(e)

Actif(ve) non salarié(e)

Sélection :
Entretien

Niveau d'entrée requis :

Niveau 4 : Baccalauréat (Niveau 4
européen)
Conditions d'acces :

Non renseigné
Prérequis pédagogiques :

Etre titulaire d’un dipléme ou d'une
qualification technique de niveau V ou IV ou
de niveau inférieur avec expérience
professionnelle dans les métiers de la
production mécanique ou aéronautique.

Contrat de
professionnalisation
possible ?

Oui

Objectif de la formation

Définir, a partir des normes, un mode opératoire pour I'étalonnage et la vérification des instruments de métrologie les plus courants. Utiliser
les moyens d'étalonnage de base en métrologie dimensionnelle (étalons, banc de mesure horizontal, table de circularité) et étalonner les
instruments de mesure les plus courants (pied a coulisse, jauge, micrométre, comparateur, ...). Présenter un résultat de mesurage en tenant
compte des incertitudes. Gérer un parc d’instruments de mesure en respectant les exigences normatives (retracer le raccordement d'un
étalon de travail de I'entreprise par rapport a la référence nationale, utiliser un outil informatique de gestion d'instruments de mesure, fixer les
périodicités d'étalonnage et de vérifications, rédiger une fiche de vie...). Mettre en place une gamme de contrdle et choisir le(s) moyen(s) le(s)
plus adéquat(s) en fonction des spécifications dimensionnelles et géométriques a controler. Utiliser les instruments de métrologie les plus
courants (pi

Contenu et modalités d'organisation

EXIGENCES NORMATIVES ET METROLOGIE ? Concepts de la qualité et exigences normatives en matiére de contrdle. ? Etalonnage des
instruments de mesure et gestion d’'un parc de matériel. UTILISER LES MOYENS DE CONTROLE ET CONTROLER UN PRODUIT ? Lecture et
analyse de plans. ? Définition des critéres de conformité et gamme de contrdle. ? Le contrdle dimensionnel et géométrique des produits. ?
Spécificités du contrdle des produits filetés. ? Spécificités du contrdle des états de surface. ? Le contréle avec une machine a mesurer
tridimensionnelle. DETECTER DES ANOMALIES ET LES SIGNALER ? Techniques de communication et environnement professionnel. ? Les
méthodes et outils de résolution de problemes. ? La mesure économique de I'entreprise. ? Les fondamentaux de la communication écrite.

Commentaires sur la durée hedmomadaire De 105h a 329h soit de 15 a 47 jours de formation selon profil du stagiaire,
besoins de I'entreprise et objectifs visés.
Parcours de formation personnalisable ? Oui Type de parcours Modularisé

Validation(s) Visée(s)

CQP contr6leur en métrologie dimensionnelle - Niveau 4 : Baccalauréat (Niveau 4

européen) m compe B
Eligible au CPF
Et aprés ?

Suite de parcours

Non renseigné

Calendrier des sessions
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