
Ref. formation 202104090127

Métiers de l'industrie : PT Opérateur-trice régleur-se en usinage assisté par ordinateur.

Financement

Formation professionnelle continue
Programme régional de formation
(PRF AS)

N° de marché :2020P078S04913

Organisme responsable et
contact

CFAI AQUITAINE- POLE
FORMATION UIMM
POMMERIE Stéphanie
07.61.43.16.53
s_pommerie@cfai-aquitaine.org

Accès à la formation

Publics visés :

Demandeur d'emploi
Jeune de moins de 26 ans
Personne handicapée
Salarié(e)
Actif(ve) non salarié(e)

Sélection :

Information collective
Inscription directe ou par un conseiller
en insertion professionnelle

Niveau d'entrée requis :

Sans niveau spécifique

Conditions d'accès :

Les pré-requis obligatoires liés à la
certification seront précisés et détaillés dans la
réponse de l'organisme de formation.

Prérequis pédagogiques :

Pour suivre la formation dans de bonnes
conditions, il est souhaitable de savoir lire,
écrire, compter.

Contrat de
professionnalisation
possible ?

Non

Objectif de la formation

La présente consultation cible des actions devant répondre à un besoin de qualification et/ou de compétences des entreprises et des publics
visant à faciliter l'insertion professionnelle et le retour à l'emploi durable.

Contenu et modalités d'organisation

M1 Période d'intégration ORUAO - S'approprier les objectifs de la formation, repérer son futur environnement professionnel et adapter son
parcours de formation. Elle comprend une approche de la mixité, du développement durable et de la culture numérique. - 35 h M2 Conduire
une production de séries stabilisées sur tour à commande numérique - 1 . Produire une série de pièces sur tour à commande numérique en
conformité avec les procédures 2 . Relancer une production suite à un changement d'outil de tournage 3 . Effectuer le contrôle et la traçabilité
d'une production de pièces - 175 h M3 Conduire une production de séries stabilisées sur centre d'usinage - 1 . Produire une série de pièces
sur centre d'usinage en conformité avec les procédures 2 . Relancer une production suite à un changement d'outil de fraisage sur un centre
d'usinage 3 . Effectuer le contrôle et la traçabilité d'une production de pièces - 175 h M4 Période en entreprise 1 ORUAO - La période en
entreprise permet au stagiaire de se confronter à la réalité professionnelle. Elle favorise entre autres la mise en application des acquis et le
développement de compétences transverses (comportement professionnel, capacités relationnelles, vocabulaire du métier, procédures,
contraintes...). Les objectifs pédagogiques de chaque période en entreprise sont individualisés et contractualisés. - 70 h M5 Régler un tour à
commande numérique pour produire des séries stabilisées de pièces - 1 . Préparer hors machine, tous les éléments nécessaire aux réglages
d'une production sur tour à commande numérique 2 . Régler un tour CN pour produire une nouvelle série de pièces à partir d'un dossier de
fabrication stabilisé 3 . Contrôler les pièces produites pour validation de la pré-série - 210 h M6 Régler un centre d'usinage pour produire des
séries stabilisées de pièces - 1 . Préparer hors machine, tous les éléments nécessaire aux réglages d'une production sur centre d'usinage 2 .
Régler un centre d'usinage pour produire une nouvelle série de pièces à partir d'un dossier de fabrication stabilisé 3 . Contrôler les pièces
produites pour validation de la pré-série - 210 h M7 Période en entreprise 2 ORUAO - La période en entreprise permet au stagiaire de se
confronter à la réalité professionnelle. Elle favorise entre autres la mise en application des acquis et le développement de compétences
transverses (comportement professionnel, capacités relationnelles, vocabulaire du métier, procédures, contraintes...). Les objectifs
pédagogiques de chaque période en entreprise sont individualisés et contractualisés. - 105 h M8 Période de certification ORUAO - 1 .
Séquence de certification ORUAO - 35 h M9 Module transverse - 1 . Accompagnement vers l'emploi 2 . Accompagnement social - Prendre en
compte la problématique globale de la personne 3 . Sensibilisation au développement durable 4 . Sensibilisation aux comportements adaptés
à des situations de crise - 35 h

...
Parcours de formation personnalisable ? Oui Type de parcours Mixte

Validation(s) Visée(s)

Titre professionnel opérateur régleur en usinage assisté par ordinateur - Niveau 3 :
CAP, BEP (Niveau 3 européen)

Et après ?

Suite de parcours

Néant.

Calendrier des sessions

Numéro
Carif

Dates de formation Ville Organisme de formation
Type

d'entrée
CPF Modalités

00232861
du 06/09/2021 au

13/04/2022
BRUGES (33)

CFAI AQUITAINE-
POLE FORMATION

UIMM

Non
éligible

00228274
du 20/09/2021 au

29/04/2022
BEGLES (33) AFPA BEGLES Non

éligible

00248401
du 08/11/2021 au

17/06/2022
BEGLES (33) AFPA BEGLES Non

éligible



00252741
du 03/01/2022 au

05/08/2022
BEGLES (33) AFPA BEGLES Non

éligible

00262395
du 09/05/2022 au

16/12/2022
BEGLES (33) AFPA BEGLES Non

éligible

00263532
du 30/05/2022 au

31/01/2023
BRUGES (33)

CFAI AQUITAINE-
POLE FORMATION

UIMM

Non
éligible


