
Ref. formation 201910070530

Peintre industriel - nautisme CHARENTE MARITIME

Financement

Formation professionnelle continue
Programme régional de formation
(PRF AS)

N° de marché :2019P143S04432

Organisme responsable et
contact

IFI PEINTURE - CENTRE DE LA
ROCHELLE
Ariane Kervern
05.86.10.57.57
ifi.peinture17@ifipeinture.com

Accès à la formation

Publics visés :

Demandeur d'emploi
Jeune de moins de 26 ans
Personne handicapée
Salarié(e)
Actif(ve) non salarié(e)

Sélection :

Information collective
Inscription directe ou par un conseiller
en insertion professionnelle

Niveau d'entrée requis :

Non renseigné

Conditions d'accès :

les pré requis obligatoires liés à la certification
seront précisés dans la réponse de
l'organisme de formation

Prérequis pédagogiques :

Français : maîtrise de langue à l'oral et l'écrit,
Mathématiques : maîtrise des 4 opérations
mathématiques de base Dextérité et minutie
Respect des consignes Pré-requis physiques :
Pas d'allergie aux poussières ni aux solvants,
bonne résistance à la station debout
prolongée et au port de charges lourdes

Contrat de
professionnalisation
possible ?

Non

Objectif de la formation

Répondre à un besoin de qualification et de compétences des publics et des entreprises de la métallurgie et du nautisme pour faciliter
l'insertion professionnelle et le retour à l'emploi durable

Contenu et modalités d'organisation

Positionnement - Evaluation des acquis du candidat Entretien individuel Prescription d'un parcours personnalisé - 3 h Hygiène et sécurité -
Les risques liés à l'utilisation des peintures Les moyens de protection individuels et collectifs (masques, ventilations) L'étiquetage des
produits chimiques Les fiches de données sécurité (FDS) - 14 h Remise à niveau à visée professionnelle - Calculs de surface, proportions
Unités de mesure, conversions - 14 h Préparation de surfaces métalliques - Les préparations manuelles du support Choisir les techniques et
matériels adaptés Réaliser des dégraissages au solvant Réaliser des ponçages sur métal - 70 h Lecture de plan - Les différents termes utilisés
Les différents plans utilisés Identifier les éléments à masquer, à peindre selon un plan Transposer les éléments sur les pièces - 14 h
Préparation des produits - Interpréter les informations contenues dans une fiche d'instruction ou fiche technique Préparer le poste de travail
Mélanger les produits Mettre à consistance Filtrer les produits - 35 h Application Pistolet pneumatique - Principe de fonctionnement des
pistolets pneumatiques Mode d'alimentation : pompe à membrane, pot sous pression Mise en oeuvre des pistolets pneumatiques Réalisation
d'applications (sur dérouleur papier, tôle, pièces élémentaires, sous ensemble) à partir de bons de travaux Réglage du matériel - 110 h Autres
systèmes de pulvérisation - Principe de fonctionnement des pistolets mixte et haute pression Mode d'alimentation : pompe à piston Mise en
oeuvre des différents systèmes Réalisation d'applications (sur dérouleur papier, tôle, pièces élémentaires, sous ensemble) à partir de bons de
travaux Réglage du matériel - 35 h Peinture poudre - Comparaisons des divers procédés (Electrostatique et Triboélectrique) Les pistolets, les
principes de fonctionnement, réglages, incidents de fonctionnement Les réservoirs de fluidisation, principe de fonctionnement Les injecteurs,
le principe de fonctionnement, réglages, incidents, entretien, mise en route - 35 h Préparation de surfaces composites nautique - Spécificité
des matériaux composites utilisés dans le nautisme Application de mastics et bouche pores Réaliser les dégraissages adaptés Précautions et
technique de ponçage spécifique aux composites nautique - 70 h Tests et contrôle de qualité - Contrôle du produit (température, consistance)
Prise de débit de peinture Contrôle de l'environnement (hygrométrie, température air et pièces) Contrôle de l'application (épaisseur humide et
sèche) Utiliser le matériel de contrôle (coupe consistométriques, hygromètre, jauge d'épaisseur humide, testeur d'épaisseur). - 14 h Défauts
des peintures et retouches - Les défauts rencontrés avant application (problèmes sur le conditionnement des peintures, aspect, ...) Les
défauts rencontrés en cours d'application (coulures, manques...) Les défauts rencontrés après application (micro-bullage, peau d'orange,
brillance...) Corrections à apporter et retouches sur les éléments peints - 14 h Entretien du matériel, de l'outillage et maintenance 1er niveau -
Nettoyage et entretien des outillages et matériels Changement des pièces d'usure ou défectueuses Maintenance 1er niveau - 14 h Reporting
des informations relatives à son activité - Identification des personnes concernées par l'information à transmettre Identification des
informations relatives à l'activité et formalisation de manière exacte et exploitable Adaptation du mode de communication aux personnes
concernées en fonction des informations à transmettre Renseignement des supports de communication conformément aux consignes de
l'entreprise Maîtrise du langage technique - 14 h Egrenage de vernis et finition - Présentation de la gamme des vernis (fonction et rôle, fiches
techniques) Contrôle des support

...
Parcours de formation personnalisable ? Oui Type de parcours Mixte

Validation(s) Visée(s)

CQP peintre industriel - Niveau 3 : CAP, BEP (Niveau 3 européen)

Et après ?

Suite de parcours

Néant

Calendrier des sessions

Numéro
Carif

Dates de formation Ville Organisme de formation
Type

d'entrée
CPF Modalités

00166612
du 25/11/2019 au

16/06/2020
PERIGNY

(17)

IFI PEINTURE -
CENTRE DE LA

ROCHELLE

Non
éligible

00167216
du 09/03/2020 au

13/10/2020
ROCHEFORT

(17)

IFI PEINTURE -
CENTRE DE LA

ROCHELLE

Non
éligible


