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Acces ala formation

Publics visés :

Demandeur d'emploi
Jeune de moins de 26 ans
Personne handicapée
Salarié(e)

Actif(ve) non salarié(e)

Sélection :

Tests
Entretien
Niveau d'entrée requis :

Niveau Préqualification (Niveau 2
européen)

Conditions d'acceés :
Non renseigné
Prérequis pédagogiques :

Avoir une expérience de conduite de ligne de
production automatisée

Contrat de
professionnalisation
possible ?

Non

Objectif de la formation

Le pilote de systémes de production automatisée met en service une ou plusieurs installations, et géere les flux de production et le bon
fonctionnement des machines. En fonction des différents contextes et/ou organisations des entreprises, les missions ou activités du titulaire
peuvent porter a titre d’exemples sur : - Conduite de plusieurs installations de production automatisée de moyenne ou grande série. -
Animation technique ou fonctionnelle d'un groupe d’opérateurs de production travaillant dans sa zone. - Maintenance de plusieurs
installations de production automatisée de moyenne ou grande série. - Participation & I'amélioration de la production. (CQPM PSPA 0119)

Contenu et modalités d'organisation

Les modes de marche et d'arrét d’'un systéme de production Les fonctions principales d'un systeme L'organisation de I'activité de production
Les indicateurs de bon fonctionnement Gestion de production : gamme de fabrication, juste a temps, ordonnancement, co(t de production
L'analyse des risques au poste de travail Renseigner les documents associés a la production Faire un pré-diagnostic de dysfonctionnement
et respecter les procédures existantes Effectuer des réglages Vérifier la conformité du produit fabriqué La maintenance curative de niveau 2
en utilisant les gammes existantes Les outils de résolution de problémes L’accompagnement de la démarche d’amélioration : groupe de
progrés, proposition d’amélioration Communication avec les services supports Technologies transversales : - Mécanique -
Pneumatique/hydraulique - Electrotechnique/Automatisme Habilitation électrique Communication Qualité Sécurité-environnement
Bureautique Préparation a I'examen

Parcours de formation personnalisable ? Oui Type de parcours Mixte

Validation(s) Visée(s)

CQP pilote de systémes de production automatisée - Niveau 4 : Baccalauréat (Niveau
4 européen)

Et aprés ?

Suite de parcours

Non renseigné
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