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CQPI Conducteur d'Equipements Industriels

Financement

Formation professionnelle continue
Programme régional de formation
(PRF AS)

N° de marché :2017I004S00354

Organisme responsable et
contact

GIP FCIP AQUITAINE
PANELAY Pierre-Jean
05.53.02.17.69
pierre-jean.panelay@greta-est-
aquitaine.com

Accès à la formation

Publics visés :

Demandeur d'emploi
Jeune de moins de 26 ans
Personne handicapée
Salarié(e)
Actif(ve) non salarié(e)

Sélection :

Information collective
Inscription directe ou par un conseiller
en insertion professionnelle

Niveau d'entrée requis :

Sans niveau spécifique

Conditions d'accès :

aucune

Prérequis pédagogiques :

- Être motivé - Être méthodique et rigoureux -
Être sensible aux impératifs de sécurité -
Apprécier le travail en équipe -savoir lire et
écrire en français et maîtriser les 4 opérations
de base -Être en capacité de s'inscrire dans
une organisation collective dans la durée

Contrat de
professionnalisation
possible ?

Non

Objectif de la formation

Acquérir, exercer et valider l'ensemble des compétences telles que définies par le référentiel de la certification préparée.

Contenu et modalités d'organisation

Approvisionner et préparer les installations, machines et accessoires - - Vérifier les matières et moyens de production (présence des outils,
outillages et accessoires). - Étude des différents types de normes afin de détecter, remédier ou alerter en cas de non-conformité du produit ou
du process. - Renseigner les documents de lancement de production ou de prise de poste à partir de l'étude et de l'appropriation, en
formation, des documents de production. - S'assurer des conditions de sécurité et de respect de l'environnement. - 34 h Poursuivre une
production, à la prise de poste, selon les indications du dossier de production et/ou des consignes orales ou écrites - - Mettre en marche, la
machine, l'installation, le système, connaissance des systèmes technologiques mis en oeuvre sur sa machine. - Analyser des consignes de
production, connaissance du dossier technique (lecture des schémas électriques, pneumatiques et hydrauliques). - Paramétrer l'équipement
(manuel poste). - Identifier et prendre connaissance des prescriptions de réalisation, des consignes orales ou écrites. - Effectuer la
vérification des réglages des paramètres du process. - Connaître et mettre en oeuvre les normes, les procédures d'hygiène en vigueur. - 70 h
Régler et mettre en production (lancement ou changement de production) selon les indications du document de réglage, du dossier machine
et du manuel de poste - - Mise dans l'état du système de production selon les instructions. - Réaliser les réglages et mises au point. - Réaliser
un changement d'outillage, assurer les opérations de démontage et de montage grâce à une connaissance en lecture de plan. - Connaître et
mettre en oeuvre les normes et les procédures d'hygiène. - Prendre en compte le plan de prévention et les consignes de sécurité. - 28 h
Conduire le système de production en mode normal selon les instructions du document de production, du dossier machine et du manuel de
poste et/ou des consignes orales ou écrites - - Poursuivre une production, à la prise de poste, selon les indications du dossier de production
et/ou des consignes orales ou écrites. - Savoir régler et mettre en production selon les indications du document de réglage, du dossier
machine et du manuel de poste. - Connaître les différents types d'actionneurs, de capteurs et de détecteurs mis en oeuvre sur sa machine. -
Produire, contrôler et ajuster les paramètres relatifs au produit, au procédé, connaissance des cartes de contrôles (les remplir, les
interpréter). - Savoir piloter en mode manuel. - Maîtriser la conformité du produit - 70 h Conduire le système de production en mode dégradé
selon les instructions du document de production, du dossier machine et du manuel de poste - - Acquérir les procédures de marche en mode
dégradé et les mettre en oeuvre dans le respect des règles d'hygiène et de sécurité. - Anticiper et réagir correctement et avec discernement
dans toutes les situations de production. - 34 h Mettre en oeuvre la procédure marche/arrêt selon les indications du manuel de poste et du
dossier machine. - - Savoir lire un dossier technique de production normale. - Connaître les différentes énergies mises en oeuvre sur sa
machine et les règles de sécurité adaptées. - Adapter les procédures d'arrêt en fonction du dossier de poste et de la production. - 34 h
Entretenir et maintenir les systèmes et matériels conduits - - Réaliser les opérations d'entretien courant et de maintenance de 1er niveau des
systèmes et matériels conduits. - Acquérir des connaissances en ajustage, le langage technique des principes d'assemblage, en visserie, en
outillage et en lecture de plans d'ensemble. - Assurer et maintenir le rangement et la propreté du poste de travail. - Réaliser un changement
d'outillage (les outillages de manutention) et une opération de maintenance de 1er niveau (différents types de maintenance). - Utiliser les
documen

...
Parcours de formation personnalisable ? Oui Type de parcours Mixte

Validation(s) Visée(s)

CQP conducteur d'équipements industriels textile - Niveau 3 : CAP, BEP (Niveau 3
européen)

Et après ?

Suite de parcours

Non renseigné

Calendrier des sessions

Numéro
Carif

Dates de formation Ville Organisme de formation
Type

d'entrée
CPF Modalités

00059044
du 13/11/2017 au

16/03/2018

COULOUNIEIX
CHAMIERS

(24)
AFPI SUD-OUEST Non

éligible

00059045
du 08/01/2018 au

25/05/2018
BERGERAC

(24)
GRETA EST
AQUITAINE

Non
éligible

00087217
du 12/11/2018 au

15/03/2019

COULOUNIEIX
CHAMIERS

(24)
AFPI SUD-OUEST Non

éligible



00088101
du 08/01/2019 au

17/05/2019
BERGERAC

(24)
GRETA EST
AQUITAINE

Non
éligible

00161920
du 08/11/2019 au

13/03/2020

COULOUNIEIX
CHAMIERS

(24)
AFPI SUD-OUEST Non

éligible

00161921
du 11/03/2020 au

16/10/2020
BERGERAC

(24)
GRETA EST
AQUITAINE

Non
éligible

00201309
du 24/08/2020 au

14/12/2020
Coulounieix-

Chamiers (24)
AFPI SUD-OUEST Non

éligible


