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Parcours métier Opérateur Régleur sur machine à commandes numériques ou en usinage - CQPM

Financement

Formation professionnelle continue
Programme régional de formation
(PRF AS)

N° de marché :2012ID015S1091

Organisme responsable et
contact

GRETA SUD AQUITAINE
PARDO Olivier
05.59.84.99.39
olivier.pardo@greta-sud-aquitaine.fr

Accès à la formation

Publics visés :

Demandeur d'emploi
Jeune de moins de 26 ans
Personne handicapée
Salarié(e)
Actif(ve) non salarié(e)

Sélection :

Information collective
Inscription directe ou par un conseiller
en insertion professionnelle

Niveau d'entrée requis :

Sans niveau spécifique

Conditions d'accès :

Conditions d'accès : Réglementaires :
Satisfaire aux pré requis et aux tests de
sélection Pré-requis pédagogiques : - Tout
public de plus de 18 ans ayant validé leur
projet professionnel - Niveau V minimum -
Avoir de préférence une formation technique
de type fabrication mécanique et ou ajustage
(capacités requises en lectures de plans /
calculs d'atelier) - Bonne dextérité manuelle

Prérequis pédagogiques :

Non renseigné

Contrat de
professionnalisation
possible ?

Non

Objectif de la formation

Le parcours de formation proposé se décompose en 11 modules conformément au référentiel du CQPM Opérateur sur Machine à Commande
Numérique.

Contenu et modalités d'organisation

- 1. ACCUEIL ET BILAN 0 à 14 heures 2. TECHNIQUES DE RECHERCHES D'EMPLOI 0 à 21 heures Objectifs pédagogiques : sensibiliser les
stagiaires sur les principes qui régissent le recrutement d'une compétence dans l'entreprise, acquérir les méthodes et outils permettant de
formaliser son projet et optimiser sa recherche d'emploi, 3. CONNAISSANCE DE L'ENTREPRISE 0 à 7 heures Objectifs pédagogiques :
sensibiliser les stagiaires sur l'organisation et le fonctionnement économique de l'entreprise, les concepts fondamentaux de la qualité (qualité
du produit, satisfaction client, indicateurs, amélioration continue) de la sécurité et de l'environnement régissant son activité afin de faciliter
l'intégration du stagiaire dans cet environnement 4. HYGIÈNE ET SÉCURITÉ 7 heures Objectifs pédagogiques: sensibiliser les stagiaires sur
les risques professionnels liés à l'activité de tuyauteur et sur les moyens de prévention utilisés. Une formation à la conduite de pont roulant
sera dispensée 5. CONNAISSANCES DES MATÉRIAUX 0 à 14 heures Objectifs pédagogiques : être capable de : Lire et interpréter les données
des fiches techniques concernant les matériaux à usiner 6. LECTURE DE DOSSIER ' PLANS & GAMMES 35 HEURES Objectifs pédagogiques :
être capable de : Acquérir l'autonomie en lecture de plans industriels Comprendre les gammes de fabrication 7. CALCULS D'ATELIER 14
HEURES Objectifs pédagogiques : Consolider les notions de base en trigonométrie, calculs d'angles, calculs de surfaces et de volumes
Maîtriser l'utilisation des différentes fonctions de calcul de la calculatrice ; acquérir les méthodes de calculs utilisées en productique 8.
MESURES MÉCANIQUES ET CONTRÔLE DIMENSIONNEL 28 heures LA COTATION FONCTIONNELLE Objectifs pédagogiques : être capable
de : Utiliser correctement les instruments de contrôle : pied à coulisse, micromètre, marbres, vés, colonne de mesure, cales étalons,
rugosimètre, palpeur.. Effectuer un transfert de cotes afin de répondre à des problèmes de fabrication Effectuer des calculs de trigonométrie
pour mesurer des longueurs ou des angles 9. AUTO CONTRÔLE ET CONTRÔLE QUALITÉ 14 heures Objectifs pédagogiques : être capable de
: Comprendre et s'approprier les buts, l'importance et les outils de la fonction contrôle qualité dans l'entreprise Comprendre les
responsabilités de l'opérateur régleur à l'auto-contrôle 10. INITIATION A L'USINAGE CONVENTIONNEL 105 HEURES Objectifs pédagogiques :
être capable de : Réaliser ou comprendre les programmes d'usinage conventionnel Pouvoir piloter une machine conventionnelle 11.
COMMANDE NUMÉRIQUE 105 HEURES Objectifs pédagogiques : être capable de : Réaliser ou comprendre les programmes d'usinage
commande numérique Pouvoir piloter une machine à commande numérique -

...
Parcours de formation personnalisable ? Oui Type de parcours Mixte
Commentaires sur la parcours personnalisable Rythme hebdo / Horaires : 35h/semaine

Validation(s) Visée(s)

CQP opérateur-régleur sur machine-outil à commande numérique par enlèvement de
matière - Niveau 3 : CAP, BEP (Niveau 3 européen)

Et après ?

Suite de parcours

Non renseigné

Calendrier des sessions

Numéro
Carif

Dates de formation Ville Organisme de formation
Type

d'entrée
CPF Modalités

00004258
du 02/04/2013 au

24/07/2013
BORDES (64)

GRETA SUD
AQUITAINE

Non
éligible

00004257
du 23/10/2013 au

19/02/2014
BORDES (64)

GRETA SUD
AQUITAINE

Non
éligible

00007402
du 06/04/2014 au

24/07/2014
BORDES (64)

GRETA SUD
AQUITAINE

Non
éligible



00009597
du 28/10/2014 au

20/02/2015
BORDES (64)

GRETA SUD
AQUITAINE

Non
éligible

00011061
du 01/04/2015 au

30/07/2015
BORDES (64)

GRETA SUD
AQUITAINE

Non
éligible

00011940
du 20/10/2015 au

19/02/2016
BORDES (64)

GRETA SUD
AQUITAINE

Non
éligible

00016628
du 02/12/2015 au

01/04/2016
TARNOS (40)

AFPI ADOUR -
BAYONNE

Non
éligible

00022381
du 01/03/2016 au

13/07/2016
JURANCON

(64)
GRETA SUD
AQUITAINE

Non
éligible

00021088
du 18/04/2016 au

31/08/2016
BAYONNE

(64)
AFPI ADOUR -

BAYONNE
Non

éligible


